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PSAپژو سيتروئن  
 

 قطعات يدكي خودرو
 

 واشرهاي فنري مخروطي
 10.9 و 8.8 پيچ هاي كلاس كيفيت 

 ٧/١صفحه 
 بدون محدوديت استفاده

 
 پيشگفتار

 كه در آن استاندارد ٤به استثناي قطر ( مطابقت فني دارد ) ١٩٨٦آوريل  (NF E 25-130استاندارد حاضر با شرح واشرهاي استاندارد 
 ). نشده استمشخص 

 

                                                        
 

 موضوع و زمينه كاربرد -١
 ٨/٨ ميلي متررا كه براي كار گذاشتن در پيچ هاي كلاس كيفي ١٤ تا ٤استاندارد حاضر مشخصات واشرهاي فنري مخروطي با قطر اسمي 

 .  بكار مي روند، تعيين نموده است٩/١٠و احتمالاً 
 

 دستورالعملهاي استفاده -٢
 :در مجموعه ضروري است جهت موارد زير مورد استفاده قرار گيرند  الاستيسيته حقظبايستي هنگاميكه اين واشرها

 )براي مثال احتمال در هم فشردگي قطعات(يا براي جبران افت نيروي اوليه اعمالي بر پيچ  •
 )براي مثال پيچ هاي كوتاه(  الاستيسيتهحقظيا براي  •
 :كاربرد

در صورت .  شوندمتصل ٩/١٠ و يا احتمالاً ٨/٨اين واشرها تنها واشرهائي هستند كه بايستي بصورت سرخود روي پيچ هاي كلاس كيفي 
 حد 60%، بازيابي نيروي واشرها مطابقت كمتري دارد، زيرا اين واشرها جهت مسطح شدن با فشاري معادل ٩/١٠ كلاس ازاستفاده 

 ).C10 0020استاندارد  ( با همان قطر اسمي محاسبه شده اند ٨/٨ كلاس كيفي  پيچ هايسيتهالاستي
اين مقدار عليرغم پراكندگي نيروي اوليه واقعي، موجب مسطح نمودن واشردر حين استفاده ميگردد و نبايستي به هيچ وجه با پيچ هاي 

 . مسطح كردن آنها كافي نخواهد بود ميزانند زيرا يا با نيروي اوليه كمتر از آن به كار برده شو٨/٨كلاس كيفي كوچكتر از 
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 ابعاد-٣
 
 

                                                                                    
 
 
 
 

 
 
 
 . ابعادي كه توصيه نمي شوند) ١(

 :d1كل قطر داخلي تغيير ش
 مراجعه به استاندارد

A32 4125 

 قطر اسمي پيچ

 و  معموليسري
 )عريض(سري پهن   معموليسري )عريض(پهن 
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 مشخصات-٤
 مواد -٤-١

 .  است، باشد0.50% كربن آن بزرگتر يا مساوي با ميزانبندي ريز كه واشرها  بايستي از جنس فولاد كربن با دانه 
 . نشان دهددر ماده اصلي را “ هيدروژن موجود ”ميزانسازنده بايستي در هر زمان بتواند 

  شكل ظاهري-٤-٢
 .  و يا اثري از كالامين روي آنها مشاهده شودوند اكسيد شدواشرها نباي •
 . برش يا خم كردن نبايستي روي عملكرد مطلوب واشرها تأثير بگذارندآثار ايجاد شده توسط دستگاههاي  •

 . قطعات بايستي بدون تاخوردگي، ترك، فقدان ماده و تيزي يا زايده هاي قابل جداشدن باشند •
باشد عمليات پليسه زدايي يا رفع زايده ها الزامي مي .  باشد) هاي ناشي از برش خشنپليسه هايبدون ( بايستي صاف اتكاسطوح  •

 . مي باشدر سازنده اختيابه ... و گزينش روش پليسه زدايي بشكه اي يا با سمباده و 
 اتكاي بر روي سطح mm 0.02پس از عمليات رفع زوايد و پرداخت به ميزان حداكثر ) باقي مانده از پليسه ها(زايده هاي  •

 . واشرهاي الاستيكي مورد قبول مي باشد
 . ه روش شيميايي ممنوع استاز بين بردن پليسه ها ب: تذكر

  پوشش-٤-٣
اين روغن بايد به راحتي قابل . واشرهايي كه بدون هيچگونه پوشش خاص ساخته شده اند بايستي با كمي روغن ضدخوردگي پوشانده شوند

 . پاك شدن باشد و به پوشش نهايي بعد از آن صدمه اي وارد نسازد
 . شر اعمال مي شود وا-پوشش نهايي لزوماً بر روي كل مجموعه پيچ

 با آزمايش مطابق زدايي مناسب كه گاز هيدروژن در روند ساخت بايستي از طريق عمليات ناخالصيهرگونه احتمال شكنندگي ناشي از 
 . كلاس كيفي پيچ، در مورد تمام پيچ ها اجباري استصرفه نظر ازاين عمليات . باشد، از بين برود» گسيختگيقابليت «پاراگراف 

 تي  سخ-٤-٤
 .  فراهم گرددHV 430-510 امكان رسيدن به سختي بطوريكهواشرها بايستي تحت عمليات سخت گرداني قرار گيرند 
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  الاسيتيسيته-٤-٥
كه  HCR 32-39براي  و يك ماندرل فولادي عمليات حرارتي شدهHCR≥50 فولادي عمليات حرارتي شده براي واشر مابين يك ورق

 . ابعادشان مطابق تصوير و جدول زير مي باشد، قرار گرفته و له مي شود
 

                                
 

 
 
 

 با همان قطر اسمي تضمين مي ٨/٨ پيچي از كلاس كيفي سيته حداقل حد الاستي٨٠%مسطح كردن مطلوب واشر تحت فشاري معادل با 
 C10استاندارد ( مي باشد ٨/٨ كلاس كيفي سيتهداقل حد الاستي ح٩٠%ورت قراردادي  اعمال شده جهت آزمايش بصنيروي. گردد

0020 .( 
  fr=h - S كردن، خمش باقيمانده  تختپس از سومين بار .  دقيقه اعمال مي شود و آزمايش سه بار تكرار مي گردد٣ به مدت اين نيرو

 .  مقادير حقيقي اندازه گيري شده مي باشندS و h شده كمتر باشد، كه در جدول زير مشخص) fr min(نبايستي از مقدار حداقل خمش 

                                        
 
 

 
 
 

 .  شده بر روي پيچ با رعايت تمام احتياطات ضروري در هنگام اندازه گيريها انجام بگيردمتصلاين آزمايش مي تواند بر روي واشر : تذكر

  Ø  پيچ 

 Øقطر پيچ 

 )fr min ( خمشمقدار حداقل

سري پهن  سري معمولي
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 گي  گسيختقابليت  -٤-٦
زمانيكه آزمايش .  روي پيچ ها و پوشش مي باشداتصالهدف از اين آزمايش، تعيين مقاومت واشرها در زمان اعمال نيرو، پيش و يا پس از 

بايستي متضمن وجود تعدادي رزوه آزاد و كافي براي پيچ كردن “ A” واشر پوشش دارانجام ميگيرد، ارتفاع قطعه پايه -بر روي مجموعه پيچ
 .  باشد اوليهل نيرو اعمابا

 سطح آزادي بزرگتراز قطر خارجي واشر مورد آزمايش داراي بوده و HV 510بايستي داراي سختي حداقل ) A(در هر صورت، قطعه پايه 
 . باشد

 

                             
 

 گشتاورنيروي كاليبراسيونپس از (  شدهمتصل پيچي كه واشر روي آن يسته حد الاستي٩٠% تا ٨٠ليه اي بين  نيروي اوبا اعمالپيچ كاري 
 . انجام مي گيرد )اوليه بر روي سكوي اندازه گيري

ل در واشر حتي بعد از بزرگنمايي  ساعت نگهداري تحت نيروي اوليه نبايستي هيچگونه اثري از گسيختگي، ترك و يا تغيير شك٤٨پس از 
X10چه تحت نيرو و يا غير آن مشاهده شود  . 
 با در نظر گرفتن كليه احتياط هاي لازم براي جدا نمودن واشر ازطريق تخريب پيچ C225820ن آزمايش درشرايط استاندارد اي: توجه 

 .انجام مي گيرد
  ساخت قطعات-٥

 .دونشمي دستورالعملهاي كلي مربوط به ساخت اين قطعات همان دستورالعملهاي مربوط به پيچ هايي است كه بر روي آنها كارگذاشته 
 

 نحوه اشاره بر روي مدارك  -٦
 . نامگذاري واشرها بر روي مدارك تعريف پيچها با ذكر انديس استاندارد حاضر و به دنبال آن نام سري مورد نظر نشان داده مي شود

 :مثال

                                                                                                      

 C22 5880استاندارد 

 سري معمولي
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  شماره هاي شناسايي-٧
فراهم شده اند و نبايستي در )  مجموعهساخت يكپارچه(شماره هاي شناسايي زير به عنوان عنصر مكمل روش شرح قطعه در مواقع لزوم 

  .  قرار داده شوند(NEN)پارت ليست 
 
 

 

 قطر اسمي

 شماره هاي شناسايي

 )L) (عريض(پهن  معمولي
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  تاريخچه-٨
  تاريخچه تغييرات-٨-١
  تدوين-٨-١-١

• OR: 01/05/1980-رد  تدوين استاندا 
  موارد تغييرات -٨-١-٢

• H: 01/06/1994 – ٥-٤ و ٥-٣، ٥-١ تغيير در پاراگرافهاي. 
• J: 27/11/1996 – وارد كردن در سيستم كامپيوتري IDEM 

  مدراك نقل شده-٨-٢
 PSA مدارك -٨-٢-١
 : استانداردها-٨-٢-١-١

 A 324125, C100020, C225820 
  ساير مدارك-٨-٢-١-٢
  مدارك خارجي-٨-٢-٢
 : معادل با-٨-٣
 
 : مطابق با-٨-٤

 DEXNFE25- 130 
 
  واژگان كليدي-٨-٥


